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SAINT-GOBAIN

Tipikus fizikai tulajdonsagok

Fogalmazas

Szin:

Fluoreszcencia:

Viszkozitas (+25°C - mPa s):
Fajlagos tomeg (+25°C - g/ml):
Hianypétlas:

Felhasznalhatésagi id6 +25°C:

Tipikus kikeményedési teljesitmény

MdUszaki adatlap

ONEBOND SZENTOMITO 070

Leiras

Kiallitas: 2021/12

Atdolgozva: 2021/12

A ONEBOND THREAD SEALANT 070 egy anaerob kétéanyagu ragaszt6, amely kizarélag fém

menetes csatlakozasok tomitésére szolgal. Helyettesiti a PTFE szalagot és fonalat, és azonnali

tomitést biztosit a mérsékelt nyomas ellen. Gaz, viz, LPG, szénhidrogének, olajok és egyéb

vegyszerek ellen tomit. A tixotrép tulajdonsdg megakadalyozza a tomitéanyag kivandorlasat a

menetrdl a kikeményedés el6tt vagy alatt. Utés- és vibraciéalls, a témitési tulajdonsagok nem

véltoznak a -55°C és +150°C kozotti h6mérséklet-tartomanyban.

anaerob metakrilat
sarga

kék fény alatt

20 000 - 80 000 tixotrép
1,1

M56 /2" /0,30 mm

1 év eredeti bontatlan csomagolasban

A kikeményedés sebessége fligg a szerelési hézagtdl, az anyagfellletektsl és a h6mérséklettdl. A funkciondlis er6sséget ltaldban 1-ben érik el

- 3 6ra, a teljes kikeményedés 24-36 6rat vesz igénybe.

Kikeményedési tulajdonsagok (tipikus)

M10 x 20 Zn csavar - 8,8 mindség - anya h = 0,8 d +25°C-on:

Kezelési kotési id6:
Funkcionalis kotési id6:

Nyirészilardsag (ISO 10123):

Letoérési reteszel6 nyomaték (ISO 10964):

Az uralkodé reteszel6nyomaték (ISO 10964):

Hémérséklet tartomany:

Saint-Gobain fellleti megoldasok

15-30 perc
1-3 6ra
6-13 N/mm?
18-24 N'm
7-14 N'm

-55°C/ +150°C
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Kornyezeti ellenallas

Forré Eré
Az aldbbi grafikon a mechanikai szildrdsagot a hémérséklet fliggvényében mutatja.

ISO 10964 - Csavar M10 x 20 Zn - min8ség 8,8 - anya h = 0,8 d +25°C-on - el6nyomaték 5 N m

FORRO ERO - ONEBOND 070
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Kotési sebesség v aljzat

Az alabbi grafikon a termék szakitdszilardsag-fejl6dését mutatja (idével) M10 x 20 anyakon/csavarokon,
dsszehasonlitva tobb aljzattal.
Az ISO 10964 szabvany szerint tesztelve +25°C-on.
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Kikeményedési sebesség vs rés

Az aldbbi grafikon a termék nyirészilardsagat mutatja (%-ban) kiilénb6z6 szabalyozott

hézagoknal. Acél csapok/gallérok, az ISO 10123 szerint +25°C-on tesztelve.
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Kotési sebesség v hdmérséklet

A kovetkez§ grafikon a termék szakitészildrdsagat mutatja (%-ban) kilénb6z6 hémérsékleteken. Acél

anyak/csavarok M10 x 20, az ISO 10964 szerint tesztelve.
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HG6-oregedés

Az aldbbi grafikon a szilardsagi ellenallas viselkedését mutatja a hémérséklet/idé fuiggvényében.
Zn anyak/csavarok M10 x 20 - (5 Nm el6nyomaték, 7 napig kotott +25°C-on) - a jelzett h6mérsékleten dregitve és +25°C-on tesztelve az
ISO 10964 szerint.
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Kémiai ellenallas

A polimerizaciotol szamitott 24 6ra elteltével a megadott h6mérsékleten érlelték az aldbbi kdrilmények kdzott.

Anyag °C Ellenallas 100 6ra utan Ellenallas 500 6ra utan Ellenallas 1000 6ra utan
Motorolaj 125 Kivalo Kivalo Kivalo

Sebességvalts olaj 125 Kivald Kivald Kivald

Benzin 25 Kivalé Kivalé Kivalé

viz/glikol 50% 87 Kivalé Kivalé Jo

Hidraulika olaj 25 Kivalé Kivalé Jé

* Az egyéb vegyszerekkel szembeni ellendlldssal kapcsolatos informéacidkért forduljon a Onebond miiszaki szolgalatahoz

Altalanos hasznalati utasitas

1. A termék csak fém menetes csatlakozasokhoz ajanlott.

2. Tisztitsa meg és zsirtalanitsa az alkatrészeket, mielStt acetonnal vagy izopropil-alkohollal ragasztja.

3. V4gja vissza a |épcsés fuvokat a kivant gyongyméret eléréséhez. Ne szennyezze a ragasztot fémmel.

4. Folyamatos gyongyo6t korkordsen, a bevezetd éltél 1-2 szalra vigyen fel. Gy6z6djon meg arrél, hogy elegendé mennyiséget alkalmaznak a teljes
témitéshez.

5. Szerelje 6ssze és hizza meg a csatlakozast.

6. Téroljon le minden meg nem kotott ragasztéfelesleget a hézag kivilrél.

7. Hagyja meggyogyulni. A teljes kikeményedés eléréséhez sziikséges id6 a felhasznalt fémektdl fligg.
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KIKESZTESI IDO EGESZSEGES (IVALO) VIZHEZ HASZNALATHOZ

Sargaréz, réz és Ontodttvas esetén hagyjon 24 érat +21,1°C-on.

Rozsdamentes acél és aluminium esetén +21,1°C-on 7 napig hagyja elallni.

A folyékony termék karosithatja a bevonatot, egyes mlianyagokat és elasztomereket, és bizonyos hére lagyulé miianyagokkal egyuitt alkalmazva kés&i
feszlltségrepedést okozhat.

Ha nem fémes anyagokra szeretne alkalmazni, vegye fel a kapcsolatot a Onebond mUszaki szolgalataval. A szétszereléshez haszndljon normal szerszdmokat, esetleg melegitse fel a

darabokat +150°C/+250°C-ra, tavolitsa el a kikeményedett termék maradvéanyait mechanikusan és tisztitsa meg az alkatrészeket acetonnal.

Tarolas

Tarolja a terméket hlivos és szaraz helyiségben, legfeljebb +25°C-on. A szennyez6dés elkerilése érdekében ne téltse Ujra a tartalyokat hasznalt termékkel. Az

alkalmazasokra, tarolasra és kezelésre vonatkozé tovabbi informacidkért forduljon a Onebond miszaki szolgélatahoz.

Biztonsag, kezelés és artalmatlanitas

Hasznélat el6tt olvassa el az anyagbiztonsagi adatlapot.

jegyzet

Az itt taldlhat6, a Onebond laboratériumokban szerzett adatok csak tajékoztatd jellegliek; ha konkrétumokra van szikség, forduljon a Onebond muszaki
osztalydhoz. A Onebond sajét specifikumainak megfelel6en biztositja a szallitott termékek kitarté min6ségét. A Onebond nem véllal felel§sséget a masok altal
elért eredményekért, amelyek médszerei nincsenek a Onebond ellendrzése alatt. A felhasznalé felel6ssége annak megallapitésa, hogy az itt emlitett termékek
alkalmasak-e a felhasznaldi célokra. A Onebond elharit minden kifejezett vagy hallgatélagos garanciat, beleértve az eladhatésagra vagy egy adott célra vald
alkalmassagra vonatkozé garancidkat, amelyek a Onebond termékek értékesitésébdl vagy hasznélatdbol erednek. A Onebond kifejezetten elhdrit minden

felelsséget a kdvetkezményes vagy véletlen karokért, beleértve az elmaradt nyereséget is.
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